RAPI-TEC® 2010 -TEC® 2010

+ + ¥ Specifikace

pramer délka délka  jmenovity  max. sila hloubka char. char. char. char.
vrutu vrutu zavitu prumér  pfipojova-  zaSroubovani  Unosnost unosnost Unosnost unosnost
pres zavit hlavy néhodilu (= délkazavitu) navytazeni na protazeni- na pretrzeni na stih
hlavy vrutu
(mm) (mm) (mm) (mm) Fax,k,Rk Fk,Rk Ft,Rk Fv,Rk
kN kN kN kN

katalogové

&islo EAN/GTIN rozmeér drazka

19030016 859 2662 003021  3,0x16* T10 3 6
19030020 859 2662 003038  3,0x20* T10 2000 3 20 20 6 8 12 0,00 0,31 2,70 0,34
19030025 859 2662 003045  3,0x25* T10 2000 3 25 25 6 12,5 12,5 0,00 0,31 2,70 0,39
19030030 8592662 003052  3,0x30/17+R** T10 1000 3 30 17 6 13 17 0,00 0,31 2,70 0,40
19030035 859 2662 00306 9  3,0x35/20+R T10 1000 3 35 20 6 15 20 0,00 0,31 2,70 0,43
19030040 859 2662 00307 6  3,0x40/25+R T10 1000 3 40 25 6 15 25 0,00 0,31 2,70 0,43
19030045 859 2662 00308 3  3,0x45/25+R T10 500 3 45 25 6 20 25 0,00 0,38 2,70 0,51
19035016 859 2662 003090  3,5x16* T10alt. T20 2000 3,5 16 16 7 2 14 0,80 0,42 3,70 0,15
19035020 859 2662 003106  3,5x20* T10alt. T20 2000 3,5 20 20 7 6 14 0,99 0,42 3,70 0,43
19035025 859 2662 003113  3,5x25* T10alt. T20 1000 35 25 25 7 " 14 1,24 0,42 3,70 0,47
pfedstavuji novou generaci vrutd, ktera pfinasi ve srovnani s béznymi vruty uzivatelsky 1305550 6-9/2662(0051 20, 5% U/ /e LS| Clcl NT2Ojgg| 000 G < L 4 1S L D88 02 3170 06
komfort a lepsi uzitné vlastnosti. Hluboka drazka pro bit usnadriuje a urychluje bezpec¢nou praci. Drazky pod hlavou snad- 19095085 8992662003187 9,5x35/22+Ret  T10alt 120 1000 s % z ! 1 z 199 o4z 370 050
om p p | Yy | p p yp A 19035040 8592662003144  3,5x40/25+R T10alt. T20 1000 35 40 25 7 15 25 1,24 042 3,70 0,53
no zahloubi vrut. Velmi ostra Spicka zajisti rychlé zakousnuti vrutu do materialu. Dvouchody zavit dava vrutim mnohem 19035045 8592662003151 3,5x45/30+R  T10alt.T20 500 35 45 20 7 15 20 149 042 3.70 053
vysSSi rychlost zaSroubovani, coz pfinasi velkou Usporu pracovniho ¢asu. Dvojnasobna vrstva zinku zvySuje odolnost proti 19035050 8592662003168 3,5x50/30+R  T10alt.720 500 35 50 30 7 20 30 149 052 3,70 0,63
korozi. Specialni kluzny povlak snizuje odpor proti zaSroubovani a umozni pouziti bez predvrtani do véeho konstrukéniho 19040020 8592662003175  4,0x20* 120 1000 4 20 20 8 4 16 122 055 5,00 033
v . OSB a MDF desek dFeVOtFisek Feklliek a daléllch 19040025 859 2662 003182  4,0x25* T20 1000 4 25 25 8 9 16 1,53 0,55 5,00 0,56
reziva, ) » P . 19040030 8592662003199  4,0x30/17+R** T20 1000 4 30 17 8 13 17 1,04 055 5,00 053
19040035 8592662003205  4,0x35/20+R** T20 1000 4 35 20 8 15 20 1,22 0,55 5,00 0,62
19040040 8592662 003212  4,0x40/25+R** T20 1000 4 40 25 8 15 25 1,53 0,55 5,00 0,65
19040045 859 2662 003229  4,0x45/25+R T20 500 4 45 25 8 20 25 1,53 0,68 5,00 0,75
‘ O POUiiVaji se bez pFedVrténi = l:lSpOl'a praCOVnihO éaSU/né.kla— ¢ Jednoduché pouilti a maximalni pracovni komfort pro pra- 19040050 859 2662 00323 6 4,0x50/30+R T20 500 4 50 30 8 20 30 1,83 0,68 5,00 0,75
3 du na zhotoveni spoje. covniky. 19040060 8592662003243  4,0x60/35+R T20 500 4 60 35 8 25 35 2,14 0,68 5,00 0,86
=] * Dvojnasobna rychlost zasroubovani vrutu = dalsi Gspora * Garantovana kvalita — vyroba a distribuce v systému fizeni 19040070 8592662003250 _4,0x70/35+R 120 200 4 70 3 8 % 8 214 068 5.00 086
S P v . o q 0 19045020 859 2662 00326 7 4,5x20* T20 500 4,5 20 20 9 2 18 1,28 0,69 7,00 0,19
> pracovniho ¢asu/nakladu. jakosti ISO 9001. 19045025 8592662003274  4,5x25* T20 500 45 25 25 9 7 18 1,60 0,69 7,00 0,66
— » Konstrukci vrutu ]eété vice snizen Odel’ vuéi zasroubovani ¢ Stavebni technické osvédceni (STO) — aktualni cislo doku- 19045030 859 266200328 1  4,5x30/19+R** T20 500 45 30 19 9 11 19 1,21 0,69 7,00 0,62
g = uzivatelsky komfort, Setrnost k pfevodovkam pracovnich mentu zaSleme na pozadani. 19045035 8592662003208  4,5x35/19+R** T20 500 45 35 19 9 16 19 121 0,69 7,00 0,68
c néstrojﬁ. . VI'Uty vyrobené z tvrzené Uh||’k0Vé OCG" a galvanicky pozinko- 19045040 8592662003304  4,5x40/24+R** T20 500 4,5 40 24 9 16 24 1,53 0,69 7,00 0,79
O * Vys$i pevnost - mozné snizeni poGtu zhotovovanych spojti vané jsou uréeny pro pouziti v provoznich tridach 1 a 2 podle 19045015 859266200831 1 4 Sxds/2a R = - = o 2 ’ 2 2 1e8 oer 7o 088
P Ladtis - . ., g : . > & P 19045050 8592662003328  4,5x50/29+R T20 500 45 50 29 9 21 29 185 0,87 7,00 0,90
> oproti béZznému spojovacimu materiélu = dspora pracovniho normy CSN EN 1995-1-1 (Eurocode 5) (Interiér a zastfeSeny 19045060 8592662003335  4,5x60/34+R 20 250 45 60 34 9 26 34 217 0,87 7,00 1,03
o Sasu/nakladu. exteriér). Pro provoznl’ tfidu 3 (exteriér) je nutné pouiit vruty 19045070 8592662003342  4,5x70/39+R T20 200 45 70 39 9 31 39 2,49 0,87 7,00 1,06
* Kvalitni spoj — spoj se neuvolfiuje, vysoka svérna sila ve spoji, z korozivzdorné oceli. 19045080 8592662003359 4,5x80/44+R 120 200 45 80 44 9 36 44 281 0,87 7,00 106
P 5 q 19050020 859 2662 00336 6  5,0x20* T25 alt. T20 500 5 20 20 10 0 20 1,45 0,85 8,80 X
VySOka OChrana prOtI k0r02|. 19050025 859 2662 00337 3  5,0x25* T25alt. T20 500 5 25 25 10 5 20 1,82 0,85 8,80 0,52
19050030 8592662003380 5,0x30/19+R**  T25alt. T20 500 5 30 19 10 11 19 1,38 0,85 8,80 0,68
19050035 8592662003397  5,0x35/19+R** T25 alt. T20 500 5 35 19 10 16 19 1,38 0,85 8,80 0,76
B 19050040 8502662003403 50x40/22+R**  T25alt T20 500 5 0 2 10 18 2 160 085 880 087
L. R .. ; 3 3 LY . 19050050 8592662003410  5,0x50/27+R T25alt. T20 250 5 50 27 10 23 27 1,96 1,07 8,80 1,08
N ¢ Ostra jehlova Spicka — usnadnuje zakousnuti vrutu do mate- » Zapustna hlava s 6 drazkami pod hlavou. 19050060 8592662003427 5,0x60/32+R  T25al.T20 250 5 60 3 10 28 3 232 107 8.80 123
2 ridlu. Pro zakousnuti postacuje mirny pfitlak. * 6 drazek pod hlavou usnadriuje zapusténi zapustné hlavy 19050070 8592662003434 50x70/37+R  T25alt.T20 200 5 70 a7 10 3 7 2,69 1,07 8,80 127
E ° Dvouchody ZéVit — dévé vrutu Vysokou rych|ost ZaérOUbOVéni vrutu do materiém' 19050080 859 2662 003441  5,0x80/47+R T25 alt. T20 200 5 80 47 10 33 47 3,41 1,07 8,80 1,27
ve ;7 /. v ; ; q ST sy . v v s v s 19050090 859 2662 003458  5,0x90/47+R T25 alt. T20 100 5 90 47 10 43 47 3,41 1,07 8,80 1,27
> a prltom,zachovava vysokou uroven vytrhavacich sil zavitu . Dra;ka (,pohon)vTorx (T)f) - premzne,rv)renam k.rolut|0|. mpment R T e P B P T . 100 - s e 55 599 o7 650 Vo7
1] z materialu. potrebny na zasroubovani vrutu. Drazka Tx minimalizuje 19050110 8592662003472 50x110/65+R  T25alt. T20 100 5 110 65 10 45 65 472 1,07 8,80 127
Q ¢ Druhy chod zavitu je odlozeny, aby byla zachovana jehlova riziko vyklouznuti Sroubovaciho nastavce a nebo proklouznuti 19050120 8592662003489  50x120/65+R _ T25alt.T20 100 5 120 65 10 55 65 472 1,07 8,80 127
e konstrukee Spicky. Druhy chod zaitu se zakustje do mate- nastavoe v drazce. R I TS T I R N R R
az @ q p s 1o A o a o y ,0x + | ! b ,
rvle}Iu, elz J’e v,ru't vedevnvp.rvm(v:.h (Ehogie[.n zgwtu. ) ) . Galvalnlcky zinek se Zlutym chromatem chrani vrut pfed 19060070 502662003519  8.0x70/30+R T30 200 6 70 % 1 a1 o 230 e 1310 125
+ CasteCny zavit umoznuje pfitazeni pfipojovaného dilu. korozi. 19060080 8592662003526  6,0x80/48+R T30 100 6 80 48 12 32 48 2,83 1,85 13,10 128
o Spiralova drazka pres zavit minimalizuje tfisténi materialu. ¢ Kluzny lak snizuje tfeni vrutu o material a pfispiva k tomu, 19060090 8592662003533  6,0x90/48+R T30 100 6 90 48 12 42 48 2,83 185 13,10 149
* Frezujici zavit snizuje tfeni na dfikoveé ¢asti vrutu pfi zasrou- Ze vrut Ize lehce zaSroubovat. Tam, kde zlistava vrut vystaven 128221‘1’2 Zzz Zzgz gggg‘s‘g :g*:‘:gjﬁ:“‘: Igg Igg g 1?2 2: 12 :2 Z;‘ 2;3 1:2 :213 1:2
;o v Nars v ;s v / v v v 7 .o v v ,0X’ + s B ) )
bqvgnl - porl pou,zm ,bez pre;dv[ta,nl se vytlac,:enly matenfall snazi ps)vetrnostplm vlivim slouzi jako dalsi vrstva ochrany vrutu e T o 5 = o 1 = o = o B s
vratit na ptvodni misto. Frézujici zavit odfrézuje material, pred korozi. 19060130 8592662003571  6,0x130/64+R T30 100 6 130 64 12 66 64 3,77 1,85 13,10 1,49
ktery by jinak vyvozoval vysoké tfeni a dfik klouze materialem * Pri pouziti podlozky, pouze u prdméru 6 mm, se zvysuje 19060140 8592662003588  6,0x140/64+R T30 100 6 140 64 12 76 64 3,77 185 13,10 149
S mlnlmélnim tfenim. protahOVaCi Sllla = jeété Vyéél’ SVérné S"a ve SpOjI 19060150 859 2662 003595  6,0x150/64+R T30 100 6 150 64 12 86 64 3,77 1,85 13,10 1,49
19060160 859 2662 003601  6,0x160/64+R T30 100 6 160 64 12 96 64 3,77 1,85 13,10 1,49
B 19060180 859 2662003618  6,0x180/64+R T30 100 6 180 64 12 116 64 3,77 185 13,10 149
19060200 859 2662 003625  6,0x200/64+R T30 100 6 200 64 12 136 64 3,77 1,85 13,10 1,49
Prdmér vrutu pres zavit Maximalni utahovaci moment 19060220 859 2662 003632  6,0x220/64+R T30 100 6 220 64 12 156 64 3,77 1,85 13,10 1,49
3,0mm 1,2 Nm 19060240 859 2662 003649  6,0x240/64+R T30 100 6 240 64 12 176 64 3,77 1,85 13,10 1,49
35 mm 20Nm 19060260 859 2662 003656  6,0x260/64+R T30 100 6 260 64 12 196 64 3,77 1,85 13,10 1,49
40 mm 3.0Nm 19060280 859 2662 00366 3  6,0x280/64+R T30 100 6 280 64 12 216 64 3,77 1,85 13,10 1,49
45mm 4,0Nm 19060300 859 2662 00367 0  6,0x300/64+R T30 100 6 300 64 12 236 64 3,77 1,85 13,10 1,49
5,0 mm 6,0 Nm R - frézujici zavit
6.0 mm 105 Nm *vruty s pinym zavitem

L . — ** alternativné bez frézujiciho zavitu
Minimalni uhel ohybu pro vSechny primeéry 45° u vybranych rozmér mize byt alternativné jednochody zavit




